NOTE SUR L'HYGIENE ET LA SECURITE DES OUVRIERS
DANS LES FILATURES ET TISSAGES D'AMIANTE

PAR M. AURIBAULT INSPECTEUR DEPARTEMENTAL DU TRAVAI L & CAEN.
(Bulletin de l'inspection du travail 1906 p.120 321)
Technologie.

Etat naturel de l'amianteLes termes filature et tissage évoquent généralemans l'esprit de
nombreuses personnes le travail industriel d'ungenead'origine animale (soie, laine) ou végétale
(coton, chanvre, lin, etc.). On leur causerait uédtable surprise en leur apprenant que l'indeistri
textile utilise aussi un minéral: I'amiante. L’amia du Canada, extrait des mines de Thetford, ldans
province de Québec, se présente sous l'aspect dache filamenteuse, d'un blanc grisatre da
principalement aux impuretés retenues dans la metsad’agglutinement des fibres. A la main, on
peut effilocher la roche et on obtient, une mat@®nneuse, d’un beau blanc, extrémement brillant.
Les fibres sont d'une longueur trés réduite etenevgnt rivaliser avec celles du coton.

Cette roche, connue aussi sous le nom d’asbest#,qu’une variété altérée et plus ou moins hydraté
de 'amphibole, silicate d’alumine, de chaux enhaEgnésie coloré par le protoxyde de fer. Lorsgse le
fibres sont flexibles, soyeuses, les minéralogidtesignent la roche par le nom d’amiante ; c’est de
I'asbeste si les fibres sont dures et cassantes.

L’amiante et 'asbeste sont des silicates magnési@me couleur variable, tantot entierement blanch
tant6t verdatre, bleue ou grisatre, que I'on retreodans les roches cristallines de premiere foomat
Ainsi, les serpentines (silicilates de magnésiadiga) présentent souvent des fissures remplieesle
matieres ; les pyroxenes (silicilates a bases pledf) offrent aussi des passages a des matieres
fibreuses et soyeuses, mais ce sont surtout lesolités (genre d'amphibole rencontré prés du
Saint-Gothard, dans la vallée de Trémola) qui prigse fréquemment ces sortes de modifications.

L’amiante et I'asbeste sont assez répandus. Legipaux gisements francais sont situés dans les
Alpes (Savoie), les Pyrénées, le Massif Centralidese, I'Autriche, le Groenland, les monts Oudals,
Suéde, le Brésil, la Colonie du Cap en renfermentndmbreux dépéts. Enfin, ils abondent en
Amérique ou la gangue est presque toujours coastipar les serpentines ; les monts Alleghanys en
contiennent d'importants gisements et I'amianteCdnada est reconnu comme étant de trés bonne
gualité : I'importance de ces gisements explique kxploitation industrielle et raisonnée, pratigué
par les Américains.

Composition de l'amiante: Diverses analyses d'échantillons d'amiante, ¢fiées dans des
laboratoires différents, permettent d'établir uomposition exacte du Minéral en question.

Vers 1860, Scheerér opérant sur ladite roche accompagnant la tréendlit Saint-Gothard, donnait
les résultats ci-dessous :

Silice 61,51
Magnésie 30,93
Chaux 3,70
Oxyde ferreux 0,12
Oxyde manganeux traces
Alumine. 0,83
Eau 2,84
TOTAL 99,93

! Manuel de minéralogipar A des Cloizeaux, Dunod éditeur, 1862, toma 80



D'aprés M. Obalskfingénieur en chef des mines « La Couronne », awad@ar’amiante de cette
contrée comprend les éléments suivants:

Silice . 40,92
Magnésie 33,21
Chaux traces
Protoxyde de fer 5,77
Protoxyde de manganese traces
Alumine 6,69
Potasse traces
Soude 0,68
Chlore 0,22
Acide sulfurique traces
Eau d'hydratation 12,20
TOTAL 99,69

Le Laboratoire municipal de Pafis reconnu qu’un échantillon de méme provenance Giaiposé
de:

Silice 38,90
Magnésie 31,21
Carbonate de chaux 9,90
Fer et alumine 6,40
Acide sulfurique 0,60
Eau d'hydratation 12,35
TOTAL 99,55

Les deux éléments dominants qui donnent a I'amisesgeoropriétés caractéristiques sont donc lasilic
et la magnésie, ils constituent en moyenne 70 @.dE0la matiéere. Il est a remarquer qu'aucune des
trois analyses précitées n'a révélé la présencecatps toxiques, plomb ou arsenic, dans la
composition de I'amiante.

Traitement de I'amiante. La majeure partie de I'amiante extrait des gisgmen exploitation est
employé par les filatures et les tissages ; ISt textile utilise principalement le produit pne
canadienne. La matiére premiére livrée a l'usineaas de 100 livres anglaises est tout d'abortdérai
par le broyeur composé de deux meules verticalgsdot dans une auge circulaire en fonte : la roche
est donc effritée, les impuretés minérales rédeitegoussiéres et les filaments désagrégés.

Le produit ainsi obtenu est introduit dans le lauwpwillow chargé de mélanger, déchiqueter, ouvrir

les fibres; enfin cette opération est complétéaraenée au point voulu par les effilocheuses,

identiques a celles qu'on utilise dans les filatwe laine pour le déchiquetage des chiffons.

Au sortir de l'effilocheuse on obtient un produitirp débarrassé des roches qui I'avaient pénétre,
soyeux, tres doux au toucher.

Il s'agit maintenant de paralléliser les fibresrdavde les soumettre a une légére torsion : la castle
employée pour cette opération. C'est a ce momenhgucorpore souvent a la masse d'amiante une
quantité variable de coton destéénieux lier les fibres entre elles pour permdérrsion.

Cette derniere est donnée par les bancs a broolggeg moyen et fin. An cours de cette opération e
du retordage on introduit fréequemment dans le'fidlante un fil extrémement ténu de cuivre ou de
laiton devant donner au tissu ou a la cordeletéetr@s grande résistance.

2 Ces deux analyses nous ont été communiquées gappeiétaire et le directeur de deux usines
d’amiante



Les filés ainsi obtenus servent a la fabricatiortrdeses, de cordages ou de tissus. Les valseuses 0
métiers a cordes produisent des cordages avec umematterne cylindrique ou prismatique en
caoutchouc.

Le tissage s’effectue a l'aide de métiers a vitteselente et dans I'exécution d'un tissu spéaaft
joints, on intercale, au cours de I'ourdissage fittede plomb entre les fils de chaine en amiante.

Utilisation de l'amiante.- L'amiante dont le nom signifie incorruptible est corps inorganique
incombustible, trés mauvais conducteur de la chalean le fond assez facilement au chalumeau
lorsqu'on n'y expose qu'une petite quantité denflats, mais en masse, il est trés difficile a fendr
est également presque inattaquable par les a8dedensité est 2,5. La prédominance de la silide et
la magnésie dans sa composition expliquent lespitgwriétés et les faisaient prévoir.

Les Anciens comparaient I'amiante aux substancegtates et ils pensaient que l'asbeste était un
véritable lin fossile. L'incombustibilité de I'amig fut utilisée de bonne heure. A Rome et
probablement en Gréce, on en fabriquait des tidegnés a envelopper les cadavres des personnes
chéres de telle sorte que leurs cendres ne seemiéfeis a celles des corps étrangers.

Les dentelles et les tissus pour vétements en #énidont été jusqu'ici que des curiosités ; ils
mangquent de solidité et de durée en raison depkwid'élasticité et du défaut de feutrage des ditsme

constitutifs ; le papier d’'amiante n'est guéreiséilque pour mettre a l'abri de l'incendie et de
linondation des écrits précieux, des titres deifi@m il faut avoir recours a une encre spéciale
composée de sulfure de fer et de protoxyde de masga

De nos jours, les produits industriels de I'amiagtéce a leurs propriétés, ont trouvé de nombreux
débouchés ; ce minéral se place au premier rangadi@s$fuges.

Lorsqu’un tuyau de vapeur nu est placé dans uneir@ecdont la température est moins élevée que la
sienne, on observe facilement que la températuri@a dapeur s'abaisse progressivement : le tuyau
céde par rayonnement et conductibilité de la caaunilieu ambiant ; ce rayonnement se traduit par
une condensation de vapeur et par conséquent pgreute de travail. L'industriel a donc un véritabl
intérét a pallier le plus possible cette déperdigba y porter reméde en entourant ses distribsitie
vapeur de revétements mauvais conducteurs.

En raison de son incombustibilité et de sa mauveaseluctibilité de la chaleur, I'amiante est un des
meilleurs calorifuges. Du compte-rendu d'un esadi gar le Laboratoire national de physique de
Bushy House, a Teddington, sur un tuyau de vapaodd nu, puis entouré d'un feutre d'amiante,
nous extrayons les résultats ci-dessous:

Le tuyau en acier présentait une longueur de 45vetdun diamétre de 112 millimetres. Sa surface
rayonnante était de 1°m56. Le revétement d'amiante avait une épaisseud8dmillimétres. La
température de la vapeur était de 200 degrés smupnession de 15 atm. 5 dans les deux cas et l'air
ambiant était a 20 degrés.

La condensation de la vapeur par heure et par roétré de surface radiante fut de 1 kilogr. 033 pou
le tuyau amianté et de 8 kilogr. 103 pour le méayad nu, soit une différence de 7 kilogr. 070. Le
calorifuge d’amiante économisait donc par heumaeédte carré 7 kilogr. 07@e vapeur correspondant
sensiblement a 1 kilogramnae charbon brilé. Une installation qui fonction@® Bours par an et 10
heures par jour, économiserait, d'aprés ces résuBdonnes de charbon par an et par métre carré d
tuyauterie. L'économie réelle serait donnée en idédu de ce bénéfice brut le prix d'achat du
calorifuge : en fixant a 24 francs le prix de larte de charbon et a 2 5 francs la valeur du mémé ca
de matelas d'amiante, I'économie réalisée seradi7deancs. Dans les usines d'apprét de teintyrerie
gui possedent une surface élevée de tuyauteri®réfice net par an est considérable et la question
revét une véritable importance quand on l'appligue locomobiles de chemins de fer. Dans ce cas, a
I'économie réalisée en charbon, vient s'ajoutde ads peintures recouvrant la tole extérieure des



locomotives, mises a l'abri de la calcination. Agms que l'enrobement a l'amiante des tuyaux de
vapeur, met a l'abri des brllures, les ouvriergiliant dans leurs abords immédiats.

Les puissances maritimes du monde entier utiligsninatelas d'amiante pour entourer les chaudiéres
de leurs navires de guerre.

Le carton d'amiante et I'amiante en fils, tressesjages ou tissus, ont encore de multiples
applications. L'amiante pur filé est utilisé erstes pour les garnitures de pistons, de presspestou

il ne raye pas les tiges, résiste bien a I'élénadmtempérature et aux moisissures ; seul, lefant
l'altere. Le tissu et le carton d'amiante sont ulés avantageusement au minium et au caoutchouc
dans la confection des joints soumis a de hautegératures ou a de fortes pressions. Le cartonefeut
résiste a la vapeur, aux acides et méme a l'adtieate de la flamme ; il est utilisé dans certaine
piles ou les liquides acidulés détériorent rapidereefeutre ordinaire. Les tissus d'amiante pat so
employés dans l'industrie des produits chimiques [zofiltration des acides ; l'industrie électréqu a
recours pour l'enrobement des fils dont I'échauffetiirop considérable déterminerait la destruction
de l'isolant habituel et peut-étre I'incendie.

La poudre d’amiante entre dans la composition ahastic résistant aux plus hautes températures ;
elle est aussi utilisée dans la préparation deecosl d'amiante qui préservent les métaux de
I'oxydation et rendent les bois incombustibles.

Enfin, les briquettes ou agglomérés d’amiante aequit dans les cheminées a gaz ; le minéral et por
au rouge et dégage une grande quantité de chalesiattération.

Les usines d’amiante sont peu nombreuses en Fraeltes occupent un personnel d'environ 250
ouvriers dans lequel I'élément féminin domine ;glaantité de matiére premiere importée chaque
année par nos fabriques varie entre 1.500 et 2000@s.

Nous sommes largement devancés dans cette brandbstrielle par I'Autriche, I'Allemagne et
surtout par I’Angleterre et les Etats-Unis.

Sécurité.

Les machines-outils utilisées dans les usineslésxt’amiante présentent une grande analogie avec
celles des filatures et tissages de laine et dencdoutefois, elles s'en distinguent par la sifigaiion

du mécanisme travaillant la matiére premiére. Lasles fileuses d’amiante présentent moins de
travailleurs que les cardes de laine ; les banbsoahes ne possédent pas de rouleaux d'étirage,
'amiante ne se prétant pas a cette opération isorrale son manque d’élasticité et de la longueur
réduite de ses fibres. Enfin, les métiers a titserfilés d’amiante battent trés lentement et dsh’
nullement besoin de les pourvoir de garde ou gnalesttes.

Les loups, effilocheuses, cardes, bancs a broglessent occasionner tous les accidents dus aux
machines similaires des filatures de laine et dergaes divers mécanismes doivent étre pourvus des
mémes dispositifs protecteurs reconnus indispeasadaur les seconds.

Ajoutons que les usines d’amiante sont presquabai ld'un danger trés redouté : I'incendie ; laiénat
premiéere étant incombustible ne propagerait pféde et pourrait étre employée pour son extinction

Hygiéne.

La prédominance de la silice et de la magnésie @acgmposition de I'amiante a été démontrée par
les analyses; les filaments agglutinés, constitleardche, sont formés principalement des cristiix
ces deux éléments.On comprendra facilement quiofemécanique, souvent tres rapide, des loups,
effilocheuses et cardes doit développer, en déebant, ouvrant, parallélisant les fibres, des qgtémt
considérables de poussieres minérales, surtowewsiies. L'atmosphere des filatures et tissages
d’amiante tient ainsi constamment en suspensionoumbre infini de cristaux de silice exercant leur



action dangereuse sur les organes respiratoireswlgiers ; ils viennent éroder et déchirer leuiss
pulmonaire, provoquant par leur action pernicieuse phtisie spéciale ; leurs effets sur I'organisme
humain sont bien connus des hygiénistes et onétttdiés dans les fabriques de ciments et. les
chantiers de taille de pierres meuliéres.

Les poussiéres siliceuses ne peuvent agir que nggesmnent et les inflammations qu’elles
occasionnent nécessitent la présence d'une utm@natimitive ; donc, absence presque compléte de
dermatites et d'entérites dans les professionaiti@aw la silice.

Par contre, les pneumoconioses y sont extrémendestappées. Les poussiéres ténues et dilacérantes
de silice pénétrent dans les bronches et les pasip@nles voies respiratoires ; elles s'y insina¢nt
sont transportées dans les parties les plus reculédissu pulmonaire par les globules blancs ou
leucocythes des vaisseaux lymphatiques.

Cette accumulation, ce dép6t constant de poussiaiedrales dures, non résorbées, produit, par
places, l'induration du parenchyme pulmonaire ;azeas de particules étrangéres forment des noyaux
résistants, dépourvus d'élasticité ; il existesalore véritable sclérose du poumon.

Cette transformation du tissu pulmonaire (encombrdgnet imperméabilisation du parenchyme)
occasionne une diminution du champ respiratoite dilation du ventricule droit du coeur par suite d
travail exagéré qu'éprouve alors cet organe a lefde sang veineux dans les poumons; cette
évolution détermine la toux et la dyspnée, sympprmordiaux de la chalicose qui s’accentue de
plus en plus si le malade ne change pas de professi

L'expectoration devient abondante et la toux fréguente ; lI'anémie, la consomption ou l'arrét du
coceur peuvent amener la mort aprés un temps vasablant la résistance de l'individu atteint.

Les cas de chalicose étudiés jusqu'ici ont étérdérés phtisie des tailleurs de pierres meuliéres, de
potiers, des platriers, des ardoisiers, etc...L'apnese des salles de travail des filatures et tessag

d'amiante, surchargée d'une multitude de partigilieguses, constitue un milieu éminemment propre
a faire contracter aux ouvriers appelés a y sé@uune phtisie professionnelle identique aux
pneumoconiose précitées.

Un exemple frappant vient corroborer cette dédactien 1890, une usine de filature et de tissage
d'amiante s'établissait dans le voisinage de Ceund&boireau (Calvados). Au cours des cing
premieres années de marche, aucune ventilatioficiatte n'assurait I'évacuation directe des
poussieres siliceuses produites par les diverseméti cette inobservation totale des regles de
I’hygiéne occasionna de nombreux décés dans lemees: une cinquantaine d'ouvriers et d'ouvriéres
moururent dans l'intervalle précité ; le Directqanécédemment propriétaire d’'une filature de c@ton
Gonneville (Manche), avait recruté 17 ouvriers pason ancien personnel ; 16 d’entre eux furent
enlevés par la chalicose de 1890 & £895

Les ouvriers, justement effrayés, prétendirentliutexication saturnine, déterminée par le plomb
contenu dans I'amiante, occasionnait la dispariapide de leurs camarades. Leur erreur sur ceé poin
était complete, I'analyse de I'amiante nous ayar#tlé que ce minéral ne renfermait aucun corps
toxique.

3 Ces nombres de décés ont été fournis en 1904 pinelteur de l'usine et confirmés en 1905 par le
nouveau directeur qui était contremaitre dansnusiepuis sa fondation. Il n’a pas été possible de
vérifier sur les registres de I'état civil des commas ou habitent les ouvriers de l'usine : lesstess
portent simplement comme profession des décédksursf ou tisseurs, sans indiquer s'il s’agit de
coton ou d’amiante



Les usiniers s'empresserent de porter remedeeasiteiation ; les cardes furent ventil@es ascensum
etper descensunkes effilocheuses isolées, et la mortalité diminoasidérablement.

On doit donc attribuer les décés précités et leages causés dans I'équipe d'ouvriers originaiees d
Gonneville, aux effets désastreux des poussieliesusies sur notre organisme. Cependant, il nous
semble qu’en cette circonstance, des situationsapé aggraverent la cause primordiale de maétalit
Nous savons, en effet, que le traumatisme primhitibarenchyme pulmonaire par les cristaux de silice
favorise, chez les sujets faibles et dégénér@veloppement de la phtisie d'origine microbiel®we.
l'usine d'amiante en question s'installait dansrégen trés industrielle ou la plupart des brdidea
étaient déja occupés. Son premier personnel deead laisser beaucoup a désirer au point de vue de
la santé. A c6té de quelques bons ouvriers devaienencontrer des alcooliques et des hommes
inoccupés en raison de leur faiblesse. On compraaithtenant l'effet produit par les poussiéres
siliceuses sur ces natures faibles : les premiditasérations du poumon par les cristaux de silice
déterminerent une recrudescence de tuberculose lekeauvriers précédemment atteints de cette
maladie et favorisérent son développement chez gaeugrésentaient un terrain tout préparé par leur
déchéance.

Il est donc établi par les faits précités que lewdilleurs de l'amiante sont exposés a l'action
pernicieuse des poussiéres de silice. L'évacudtiente de ces poussieres au dehors des ateliéus au
et & mesure de leur production, c'est-a-dire leptation mécanique aux divers points ou elles
naissent, est le reméde le plus efficace a céttatisin.

Examinons les procédés de captation et d'évacuaioployés dans deux usines d'amiante du
département de I'Orne.

L'une des usines a utilisé la ventilatipar ascensumat per descensunirimitivement, en 1895, elle
n‘avait eu recours qu'au premier procedeé ; laquatdémontra a la direction que cette seule méthode
était insuffisante ; la quantité de poussieres éacuéees était considérable, la ventilation futsalo
complétée.

Actuellement, chaque carde est munie de deux slisfsqfig.1)

1° Exactement au-dessus de l'avant de chaque caedeadlire des frotteurs, seule partie du métier
non close, est placée une hotte tronconique ergtdieunie d'un prolongement F en toile embrassant
totalement le champ producteur de poussiéres|iét r@u conduit principal d’aspiratiqgrer ascesum

D. Les particules légéres d'amiante déterminéedepfiottement des rouleaux de l'avant sont donc
aspirées par ce premier dispositif ;

2° Un carneau G de 0 m. 50 de profondeur et deslaygecouvert d'une boiserie, a été creusé
parallélement a la ligne d’arriére des cardes ;ammeluite de mémes dimensions, H, branchée sur G, a
été établie sous chaque carde et la table d'ét@agCes deux caniveaux constituent le dispositif
d'aspirationper descensunte plus efficace en cette circonstance. Les deuxlaites principales D et

G sont reliées a un puissant ventilateur V, absuildachevaux-vapeur.

Les deux loups-batteurs sont réunis au ventilgtegrité. Enfin les effilocheuses sont encastréas da
une cloison en bois, bien étanche, de telle sareelgur surveillance et leur approvisionnement en
matiere premiere s’effectue dans un atelier, tagdis le produit travaillé tombe dans une seconde
chambre totalement close; un seul ouvrier chargigashsport des paniers d'amiante effiloché y pénétr
de temps a autre, surtout lorsque lesdites mackorsau repos car les usiniers possedent un nombre
suffisant d’effilocheuses ne fonctionnant que que&jheures par jour pour l'alimentation des autres
machines connexes.

Ces divers dispositifs de ventilation ont une adii¢ efficacité dans l'usine en question ; I'ag siales

de travail est renouvelé fréquemment, grace a €hmonsidérable du puissant ventilateur ; les
poussieres sont bien absorbées, constatation fadiéére par la propreté des parties immobiles des
cardes. Il serait cependant désirable qu’un peoi@oement fat apporté a cette installation et sdalia
ventilation directe des effilocheuses ; le senddaspection s'emploie abtenir cette amélioration.



Signalons enfin une défectuosité des appareilaspitationper descensungétant tres active, les
conduites souterraines s’encombrent rapidement &bbeds d'amiante en partie inutilisables pour
l'industriel ; les carneaux doivent donc étre viiéguemment pour éviter tout arrét dans la cagati
des poussiéres et obtenir une ventilation réguliére

La seconde usine a eu recours a un dispositifgiaple que celui que nous venons de décrire. Des sa
mise en marche, en mars 1905, les ouvriers furamisnde masques respirateurs ; nous fimes
comprendre a la Direction que ce moyen préventéit énsuffisant et que la captation compléte et
directe des poussiéres s’imposait ; une mise enedemimpartissait un délai de six mois pour
I'exécution des prescriptions hygiéniques régleiziess.

Comme cette usine utilisait les locaux d'une am@dilature de coton et que des commandes urgentes
devaient étre satisfaites, le directeur renongacamduites souterraines qui auraient bouleversé son
matériel; il pensa que la ventilatigger ascensurdeviendrait inutile si on produisait une dépression
per descensunsuffisante dans la carde pour attirer les poussiéoles des frotteurs. Seule la
ventilationper descensum donc été utilisée dans ce deuxiéme établissditanitet tissant 'amiante.

Le dispositif employé présente une certaine origénalLa partie essentielle consiste en une caisse
rectangulaire en téle. placée sous la table diggaka I'arriere de la carde ; elle communique desc
ouvertures pratiquées sur ce coté du bati, toateadtres parties étant totalement closes.

La caisse en question dite boite d'aspiration @gtrbe a l'arriere et peut étre fermée hermétiqueide
'avant par des couvercles appropriés. Elle essééeven trois compartiments (fig. 2 ) ; le prendier

est la chambre ou s'accumulent les déchets aspivgda carde; les deux autres, B et C constitaent
chambres d'aspiration des poussieres. Elles spatégs par une cloison F percée d'ouvertures
latérales a a, a ; la chambre C porte a sa paf@geure la tubulure D sur laquelle vient s’adajee
tuyau mettant le collecteur de déchets en commtioicavec le ventilateur aspirant. La chambre des
déchets A ne communique avec B et C que par hirétdiaire de la plaque en tdle perforée E Cette
plague est mobile et peut s'enlever pour le negimyles chambres B et C ont une profondeur
moindre que celle de la boite; elles sont isol@éeadarde par la plague de téle G H 1 J K L (voir
coupe suivante, fig. 2). La chambre C a méme hagigeila boite ou collecteur.

Le fonctionnement de l'appareil est simple. Soactitn du ventilateur aspirant (7 chevaux-vapeur
pour 7 cardes), les déchets d’amiante produit$apearde sont attirés dans la chambre A; en raison
leurs dimensions, les gros déchets ne peuventrsevia plaque perforée E, mais les poussieres plus
fines filtrent a travers cette tole, se répandamsd, pénétrent dans C par les ouvertures agapar

la tubulure D sont emportées au dehors. Il esspetisable d’enlever au moins toutes les deux heures
les déchets réunis dans la chambre A ; 'opérasiriacile, aucune perte de matiére premiére eta li

et 'amiante ainsi recueilli peut étre utilisé ddag$abrication de produits inférieurs.

La fig. 3 indique schématiquement le systéeme ddilation précité, appliqué a 2 cardes seulement.
Cette installation donne d’excellents résultatpaint de vue de I'’évacuation des poussieres siiegu

; elle présente un avantage considérable sur laigre, si on considére la modicité de son prix de
revient.

Nous n’avons jusqu’ici envisagé que la ventilaties cardes de la deuxieme usine ; le loup-batteur
possede son ventilateur indépendant ; aucune @félosse n’existe encqrmais on nous a assuré que
le constructeur s’engageait a les livrer munies djppareil de captation des poussieres.



Ce rapide exposé a montré le danger des pousgiéaesante et la possibilité de les évacuer
totalement dans les filatures et tissages ; notim@ss que cette catégorie d'industrie devrait étre
inscrite au tableau C annexé au décret du 13 n®&d 1&s enfantau-dessous de 18 ans ne pourraient
étre employés dans lesdits ateliers que sous lditamm expresse d'une captation rigoureuse des
poussieres.



|
Selima de la bofle daspiration. )
[ Les jRohes indiquent la direstion suivie par les poussiires)

Fig. 1,
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Plun de dewe cardes venlilies,

Fiy, 1. — Sohe'ma de Fenlivement des poursiéres e des déehets des cardes ameente.

LEGENDE ;
A, Boile Jerpiration. — €. Uarde, — D. Tahle d'dlaiage, — B, Tuysuterie dirigeant
A. Carda fitense d'owisnde. — B. Arriére ou Wwhle d'éalage. — C. Avant de la ﬂ'"]ﬂ‘ - fes panssidres vers la vemdilateur.
T Coacluite priacipale en 18le A'aspiration per azeensum, — E, Holle Lronconique. —
Y. Prolongement en 1ble. — G. Conduite principale en magonnerie daspiration per dos-

censurn, — H. Conduile secondaire ventilanl chague sards, -— V. Ventilateur.



